
 



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

Программа профессионального обучения «Электрогазосварщик» ГБПОУ МО 

«Дмитровский техникум» разработана на основе на основе профессионального стандарта 

«Сварщик», утвержденного Приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 28 ноября 2015 г. N701н (с изменениями), а также следующих 

документов: 

1. Федерального закона от 29.12.2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации», 

2. Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации 

(Минобрнауки России) от 18.04.2013 г. № 292 «Об утверждении Порядка организации и 

осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения»; 

3. Приказа Министерства образования Российской Федерации от 02.07.2013 г. № 

513 «Об утверждении перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение»; 

4. Общероссийского классификатора профессий рабочих, должностей служащих и 

тарифных разрядов, ОК 016-94, 19.06.2012 г.; 

5. Единого тарифно-квалификационного справочника работ и профессий рабочих 

1984 года (с изменениями на 11 ноября 2008 г.) (выпуск 69, раздел «Газовое хозяйство 

городов, поселков и населенных пунктов»). 

Настоящая программа предназначена для профессиональной подготовки и 

повышения квалификации рабочих со 2-го по 6-й разряды по профессии 

«Электрогазосварщик». Квалификационные характеристики составлены в соответствии с 

профессиональным стандартом «Сварщик». 

Основное назначение обучения – подготовить рабочих к непосредственному 

осуществлению деятельности по изготовлению, реконструкции, монтажу, ремонту и 

строительству конструкций различного назначения с применением ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), самостоятельному выполнению работ, 

предусмотренных квалификационной характеристикой, техническими условиями и 

нормами, установленными на предприятии. 

Назначение профессии: Электрогазосварщик - профессия рабочего в областях 

электротехники, энергетики и газового хозяйства, занимающегося всеми видами сварочных 

работ с использованием электро- и газосварочной аппаратуры. 

Для получения профессии требуемый уровень - среднее (полное) общее образование. 

Продолжительность обучения рабочих 2,3- го разряда установлена 220 часов. 

Для всех видов аудиторных занятий академический час составляет 45 мин. Занятия 

проводятся в форме пары - двух объединенных академических часов. Перерыв между 

парами составляет 10 мин. 

Форма обучения: очно-заочная, заочная. 

Продолжительность    обучения при повышении квалификации рабочих 

устанавливается в зависимости от целей и задач, сложности изучаемого материала и уровня 

квалификации слушателей. 

Квалификационные характеристики, учебные, тематические планы и программы для 

повышения квалификации включают требования к знаниям и умениям и содержание 

обучения рабочих, являются дополнением к аналогичным материалам предшествующего 

уровня квалификации. При получении второй профессии рабочими или специалистами со 

средним специальным или высшим образованием возможны вариативные сроки обучения. 

В процессе изучения материала слушатели привлекаются к самостоятельной работе 

с нормативной, законодательной и справочной литературой. 

Обновление технической и технологической базы современного производства 

требует систематического включения в действующие программы учебного материала по 

новой технике и технологии, экономии материалов, повышению качества продукции,



исключения устаревшего учебного материала, терминов и стандартов. Количество часов, 

отводимое на изучение отдельных тем программы, последовательность их изучения в 

случае необходимости разрешается изменять при условии, что программа будет выполнена 

полностью по содержанию и общему количеству часов. 

Обучение может осуществляться, как групповым, так и индивидуальным методами. 

Практическое обучение предусматривает в своей основе производственную практику 

на предприятиях. По окончании практического обучения слушатели выполняют 

квалификационную работу. Квалификационная (пробная) работа проводится за счет 

времени, отведенного на производственное обучение. 

К самостоятельному выполнению работ слушатели допускаются после обучения и 

проверки знаний по безопасным методам и приемам выполнения работ на 

соответствующем рабочем месте. 

Преподаватель обучает слушателей эффективной организации труда, 

использованию новой техники и передовых технологий на каждом рабочем месте и участке, 

детально рассматривает с ними пути повышения производительности труда и меры, 

экономии материалов и энергии. В процессе обучения особое внимание обращается на 

необходимость прочного усвоения и выполнения всех требований безопасности труда. В 

этих целях преподаватель, помимо изучения общих требований безопасности на 

производстве, предусмотренных действующими правилами, значительное внимание 

уделяют требованиям безопасности, которые необходимо соблюдать в каждом конкретном 

случае. 

К концу обучения каждый слушатель должен уметь самостоятельно выполнять все 

работы, предусмотренные квалификационной характеристикой. 

Текущий контроль знаний слушателей проводится преподавателем на текущих 

занятиях в соответствии с учебной программой, осуществляемый в рамках расписания 

занятий. Целью текущего контроля знаний является оценка качества освоения слушателями 

образовательных программ в течение всего периода обучения. 

Формы текущего контроля определяет преподаватель, с учетом контингента 

слушателей, содержания учебного материала и используемых образовательных 

технологий. 

Итоговая аттестация проводится в форме квалификационного экзамена после 

завершения полного курса теоретических и практических занятий. 

По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, 

окончившему обучение присваивается квалификация (профессия) «Электрогазосварщик» и 

выдается документ, установленного образца.



ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 

рабочих по профессии «Электрогазосварщик» 2-3-го разряда 

 
 

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

Профессия - Электрогазосварщик 

Квалификация – 2-3-й разряд 

 
 

Трудовая функция- Проведение подготовительных и сборочных операций перед 

сваркой и зачистка сварных швов после сварки (А /01.2) 

 

Трудовые дей- 

ствия 

Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической 

документацией по сварке 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки эле- 

ментов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовлен- 

ных и собранных с применением сборочных приспособлений элемен- 

тов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометриче- 

ских размеров требованиям конструкторской и производственно-тех- 

нологической документации по сварке 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовлен- 

ных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 

по сварке 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов 

после сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхност- 

ных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.) 

Необходимые 

умения 

Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки эле- 

ментов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 



 

 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготов- 

ки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, за- 

чистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после свар- 

ки 

Использовать измерительный инструмент для контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие гео- 

метрических размеров требованиям конструкторской и произ- 

водственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функ- 

ции 

Необходимые 

знания 

Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соедине- 

ний и обозначение их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение 

и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 

оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных 

работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

 

 

 

Трудовая функция- Газовая сварка (наплавка) (Г) простых деталей неответственных 

конструкций (А /02.2) 
 

 

Трудовые дей- 

ствия 

Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверка оснащенности поста газовой сварки 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газо- 

вой сварки 



 

 Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки) 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подо- 

грева металла 

Выполнение газовой сварки (наплавки) простых деталей неответствен- 

ных конструкций 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных газо- 

вой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологи- 

ческой документации по сварке 

Необходимые 

умения 

Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функ- 

цией по коду A/01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой 

сварки (наплавки) 

Настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки) 

Выбирать пространственное положение сварного шва для газовой 

сварки (наплавки) 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно- 

технологической документации по сварке 

Владеть техникой газовой сварки (наплавки) простых деталей неответ- 

ственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном про- 

странственном положении сварного шва 

Контролировать с применением измерительного инструмента сварен- 

ные газовой сваркой (наплавленные) детали на соответствие геометри- 

ческих размеров требованиям конструкторской и производственно-тех- 

нологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функ- 

ции 

Необходимые 

знания 

Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соеди- 

нений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой) и обозначение их на 

чертежах 

Основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой 

(наплавкой) 

Сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки) 



 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для газовой 

сварки (наплавки), назначение и условия работы контрольно-измери- 

тельных приборов, правила их эксплуатации и область применения 

Техника и технология газовой сварки (наплавки) простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонталь- 

ном пространственном положении сварного шва 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предвари- 

тельному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

Правила эксплуатации газовых баллонов 

Правила обслуживания переносных газогенераторов 

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напря- 

жений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их преду- 

преждения и исправления 

 

 

 

Трудовая функция – ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций (А/03.2) 
 

 

Трудовые дей- 

ствия 

Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РД 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подо- 

грева металла 

Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД 

деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

Необходимые 

умения 

Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функ- 

цией по коду A/01.2 настоящего профессионального стандарта 



 

 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для РД 

Настраивать сварочное оборудование для РД 

Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно- 

технологической документации по сварке 

Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла 

Контролировать с применением измерительного инструмента сварен- 

ные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функ- 

ции 

Необходимые 

знания 

Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соеди- 

нений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РД 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, на- 

значение и условия работы контрольно-измерительных приборов, пра- 

вила их эксплуатации и область применения 

Техника и технология РД простых деталей неответственных конструк- 

ций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном по- 

ложении сварного шва. Дуговая резка простых деталей 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предваритель- 

ному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряже- 

ний и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их преду- 

преждения и исправления 

Другие Область распространения РД в соответствии с данной трудовой 



 

характеристики функцией: 

сварочные процессы, выполняемые сварщиком вручную: сварка ручная 

дуговая плавящимся электродом; резка воздушно-дуговая; резка кисло- 

родно-дуговая; 

сварочный процесс: сварка ручная дуговая ванная покрытым электро- 

дом 

Характеристики выполняемых работ: 

прихватка элементов конструкций РД во всех пространственных поло- 

жениях сварного шва, кроме потолочного; 

РД в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном поло- 

жении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкцион- 

ных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы 

под статическими нагрузками; 

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из угле- 

родистых и конструкционных сталей; 

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых 

включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин); 

дуговая резка простых деталей 

 

 

Трудовая функция- ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе (РАД) простых деталей неответственных конструкций (А/04.2) 

 

Трудовые дей- 

ствия 

Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверка оснащенности сварочного поста РАД 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РАД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РАД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РАД 

Настройка оборудования РАД для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подо- 

грева металла 

Выполнение РАД простых деталей неответственных конструкций 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РАД 

деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

Необходимые 

умения 

Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функ- 

цией по коду A/01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД 

Настраивать сварочное оборудование для РАД 



 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для РАД 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно- 

технологической документации по сварке 

Владеть техникой РАД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положе- 

нии сварного шва 

Контролировать с применением измерительного инструмента сварен- 

ные РАД детали на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функ- 

ции 

Необходимые 

знания 

Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соедине- 

ний, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД 

Сварочные (наплавочные) материалы для РАД 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, на- 

значение и условия работы контрольно-измерительных приборов, пра- 

вила их эксплуатации и область применения. Основные типы и устрой- 

ства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные ос- 

цилляторы) 

Правила эксплуатации газовых баллонов 

Техника и технология РАД для сварки простых деталей неответствен- 

ных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном про- 

странственном положении сварного шва 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предваритель- 

ному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряже- 

ний и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их преду- 

преждения и исправления 

Другие 

характеристики 

Область распространения РАД в соответствии с данной трудовой функ- 

цией: 

сварочные процессы, выполняемые сварщиком вручную и с ручной по- 

дачей присадочного материала: 



 

 сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе с присадоч- 

ным сплошным материалом (проволокой или стержнем); 

сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе без приса- 

дочного материала; 

сварка дуговая вольфрамовым электродом с присадочным порошковым 

материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе; 

сварка дуговая вольфрамовым электродом с присадочным сплошным 

материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением 

восстановительного газа; 

сварка дуговая вольфрамовым электродом с присадочным порошковым 

материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением 

восстановительного газа; 

сварка дуговая неплавящимся вольфрамовым электродом в активном 

газе 

Характеристики выполняемых работ: 

прихватка элементов конструкции РАД во всех пространственных по- 

ложениях сварного шва, кроме потолочного; 

РАД в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном по- 

ложении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкци- 

онных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для рабо- 

ты под статическими нагрузками; 

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из угле- 

родистых и конструкционных сталей; 

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых 

включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин) 

 

 

Трудовая функция- частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых 

деталей неответственных конструкций (А/05.2) 

 

Трудовые дей- 

ствия 

Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста ча- 

стично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Проверка наличия заземления сварочного поста частично механизиро- 

ванной сварки (наплавки) плавлением 

Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизи- 

рованной сварки (наплавки) 

Настройка оборудования для частично механизированной сварки (на- 

плавки) плавлением для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подо- 

грева металла 



 

 Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 

простых деталей неответственных конструкций 

Контролировать с применением измерительного инструмента сварен- 

ные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением дета- 

ли на соответствие геометрических размеров требованиям конструк- 

торской и производственно-технологической документации по сварке 

Необходимые 

умения 

Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функ- 

цией по коду A/01.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверять работоспособность и исправность оборудования для частич- 

но механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

Выбирать пространственное положение сварного шва для частично ме- 

ханизированной сварки (наплавки) плавлением 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно- 

технологической документации по сварке 

Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плав- 

лением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вер- 

тикальном и горизонтальном пространственном положении сварного 

шва 

Контролировать с применением измерительного инструмента сварен- 

ные частично механизированной сваркой плавлением простые детали на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструк- торской 

и производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функ- 

ции 

Необходимые 

знания 

Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду A/ 

01.2 настоящего профессионального стандарта 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соеди- 

нений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) 

плавлением и обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механи- 

зированной сваркой (наплавкой) плавлением 

Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и усло- 

вия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуа- 

тации и область применения 



 

 Правила эксплуатации газовых баллонов 

Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положе- 

нии сварного шва 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предваритель- 

ному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряже- 

ний и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их преду- 

преждения и исправления 

Другие характе- 

ристики 

Область распространения частично механизированной сварки (наплав- 

ки) плавлением в соответствии с данной трудовой функцией: свароч- 

ные процессы, выполняемые сварщиком вручную и с механизирован- 

ной подачей проволоки: сварка дуговая порошковой самозащитной 

проволокой; сварка дуговая под флюсом сплошной проволокой; сварка 

дуговая под флюсом порошковой проволокой; сварка дуговая сплош- 

ной проволокой в инертном газе; сварка дуговая порошковой проволо- 

кой с флюсовым наполнителем в инертном газе; сварка дуговая порош- 

ковой проволокой с металлическим наполнителем в инертном газе; 

сварка дуговая сплошной проволокой в активном газе; сварка дуговая 

порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в активном газе; 

сварка дуговая порошковой проволокой с металлическим наполнителем 

в активном газе 

Характеристики выполняемых работ: 

прихватка элементов конструкций частично механизированной сваркой 

плавлением во всех пространственных положениях сварного шва, кро- 

ме потолочного; 

частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварно- 

го шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, 

цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статиче- 

скими нагрузками; 

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из угле- 

родистых и конструкционных сталей; 

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых 

включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин) 



КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

 

для профессиональной подготовки рабочих по профессии 

"Электрогазосварщик" 2-3-го разряда 

 
 

Профессия : Электрогазосварщик 

Код профессии : 19756 

(согласно Общероссийского 

классификатора ОК 016-94) 

Классификация: 2-3-й разряд 

Срок обучения 1,5 месяца 
 

 

 

 

 

 

№ 

п/п 

Курсы, 

предметы 

Недели Всего часов 

за курс 

обучения 
1 2 3 4-5 6 

Часов в неделю 

1 ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ 40 40 22   102 

1.1 Экономический курс 4     4 

1.1.1 Основы экономики 4     4 

1.2 Общетехнический курс 26     26 

1.2.1 Материаловедение 6     6 

1.2.2 Электротехника 4     4 

1.2.3 Черчение (чтение чертежей, схем) 4     4 

1.2.4 Охрана труда 12     12 

1.3 Специальный курс 10 40 22   72 

1.3.1 Специальная технология 10 40 22   72 

2 ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ   18 40 34 132 

2.1 Производственное обучение   18 40 34 132 

 Квалификационный экзамен     6 6 

 ИТОГО: 40 40 40 40 40 240 



УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

для профессиональной подготовки рабочих по профессии 

"Электрогазосварщик" 2-3-го разряда 

 
 

Профессия : Электрогазосварщик 

Код профессии : 19756 

(согласно Общероссийского 

классификатора ОК 016-94) 

Классификация: 2-3-й разряд 

Срок обучения 1,5 месяца 
 

 

 
 

 
№ 

п/п 

 
Курсы, 

предметы 

Количество часов 

 

Всего 
в том числе 

Лекции 
Самостоятель- 

ная работа 

1 ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ 102 16 86 

1.1 Экономический курс 4  4 

1.1.1 Основы экономики 4  4 

1.2 Общетехнический курс 26 2 24 

1.2.1 Материаловедение 6  6 

1.2.2 Электротехника 4  4 

1.2.3 Черчение (чтение чертежей, схем) 4  4 

1.2.4 Охрана труда 12 2 10 

1.3 Специальный курс 72 14 58 

1.3.1 Специальная технология 72 14 58 

2 ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ 132   

2.1 Производственное обучение 132   

 ВСЕГО 234   

 Квалификационный экзамен 6   

 ИТОГО: 240   



1. ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ 

 
1.1. ЭКОНОМИЧЕСКИЙ КУРС 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

предмета «Основы экономики» 

Тематический план 

№ 

п/п 

Темы Кол-во 

часов 

1 Основы экономики 2 

2 Техническое регулирование 2 
 ИТОГО: 4 

 

П Р О Г Р А М М А 

 

Тема 1. Основы экономики 

Понятия спроса и предложения на рынке услуг; особенности формирования, 

характеристика современного состояния и перспективы развития отрасли; законодательные 

акты и другие нормативные документы, регулирующие правоотношения в области 

профессиональной деятельности; основные положения законодательства, регулирующего 

трудовые отношения; организационно-правовые формы организаций; формы оплаты труда. 

 

Тема 2. Техническое регулирование 

Реформа системы технического регулирования в РФ. 

Федеральный закон «О техническом регулировании». Основные понятия и принципы 

технического регулирования. 

Содержание и применение технических регламентов, их виды. Порядок разработки, 

принятия изменения и отмена технических регламентов. 

Подтверждение соответствия. Принципы и формы подтверждения соответствия. 

Сертификация. 

Государственный контроль за соблюдением требований технических регламентов. 

Метрологическое обеспечение производства (государственная система обеспечения 

единства измерений). 

 
 

2. ОБЩЕТЕХНИЧЕСКИЙ КУРС 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

предмета “Материаловедение” 

Тематический план 

№ 

п/п 

Темы Кол-во 

часов 

1 Общие сведения о металлах и сплавах. Классификация сталей 1 

2 Материалы для электродуговой сварки и резки 2 

3 Материалы для газовой сварки и резки Свариваемость 

металлов 

2 

4 Металлургические процессы при сварке 1 
 ИТОГО: 6 



П Р О Г Р А М М А 

 

Тема 1. Общие сведения о металлах и сплавах 

Классификация сталей. Металлы и сплавы, их структура, состав, марки. 

Основные свойства металлов и сплавов. Классификация сталей на углеродистые и 

конструкционные. Основные свойства углеродистых сталей, с которыми работает 

электрогазосварщик 2,3-го разряда. 

 

Тема 2. Материалы для электродуговой сварки и резки 

Электроды. Классификация электродов. ГОСТ на покрытые электроды. Типы и 

марки электродов, применяемых для сварки углеродистых сталей. Основные требования 

к электродам и их покрытиям. Зависимость между толщиной свариваемого металла, 

диаметром электрода и величиной сварного тока. Правила упаковки, транспортирования 

и хранения электродов. Краткие сведения о технологии изготовления покрытых 

электродов. Вольфрамовые, угольные и графитовые электроды. 

Защитные газы. Общие сведения о защитных газах. Классификация защитных 

газов. Инертные газы. Активные газы. Их свойства и область применения. Смеси 

защитных газов. Окраска  баллонов для различных защитных газов. 

Давление газов в баллонах. Определение количества газа в баллоне. 

Транспортирование и хранение баллонов с защитными газами. 

Сварочная проволока. Назначение сварочной проволоки и требования к ней. ГОСТ 

на стальную сварочную проволоку. Принятая система маркировки проволоки. 

Применяемые диаметры проволок. Правила упаковки, транспортирования и 

хранения. 

 

Тема 3. Материалы для газовой сварки и резки 

Кислород. Способы получения кислорода. Химические и физические свойства 

кислорода, меры предосторожности при обращении с кислородом. Подача кислорода к 

рабочему месту. 

Горючие газы и жидкости. Основные понятия об ацетилене, пропан-бутановых 

смесях, метане, водороде, коксовых и нефтяных газах и их свойствах; их применение для 

газовой сварки и резки металлов. 

Температура пламени различных газов при их сгорании в кислороде и 

потребляемое количество кислорода для сгорания. Способы получения различных газов. 

Карбид кальция, разложение карбида кальция водой. Состав карбида кальция. 

Вредные примеси в ацетилене и способы их очистки. Способы и правила 

хранения горючих газов. Бензин и керосин. Их применение для резки. Меры 

предосторожности при обращении с горючими газами, парами горючих жидкостей. 

Сварочная проволока и флюсы. Назначение проволоки для газовой сварки стали, 

цветных металлов и чугуна. ГОСТы, принятая система маркировки. Флюсы для газовой 

сварки, их назначение и область применения. 

Свариваемость металлов. Физическая и технологическая свариваемость. Влияние 

химического состава металла на его свариваемость сталей и сплавов, применяемых на 

газопроводах. Методы определения свариваемости. Влияние свариваемости на качество 

сварных соединений. Мероприятия по улучшению свариваемости стали. 

 

Тема 4. Металлургические процессы при сварке 

Понятие о металлургических процессах. Особенности металлургических процессов 

сварки. Влияние кислорода и азота на механические свойства металла шва. 

Основные реакции в сварочной ванне и сварочной дуге. 

Окисление металла шва и восстановление его окислов. Раскисление металла 

сварочной ванны марганцем, кремнием, углеродом и другими раскислителями.



Меры борьбы с вредным влиянием азота, серы, фосфора и водорода на качество 

металла шва. Строение сварного шва. Кристаллизация металла сварочной ванны. Зона 

термического влияния в сварном соединении. 

 
 

1.2. ОБЩЕТЕХНИЧЕСКИЙ КУРС 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

предмета «Электротехника» 

Тематический план 

№ 

п/п 

Темы Кол-во 

часов 

1 Основные законы электротехники. 1 

2 Сварочные агрегаты, трансформаторы, выпрямители, 

преобразователи. 

2 

3 Виды источников питания 1 
 ИТОГО: 4 

 

П Р О Г Р А М М А 

 

Тема 1.Основные законы электротехники 

Сущность электрического тока и виды его действия. Электрическая цепь и закон 

Ома. Виды тока. Постоянный ток, переменный ток, трехфазный ток. Измерение силы тока 

и напряжения в цепи, Прохождение тока через зазор в виде дугового разряда. 

Особенности сварочной дуги при переменном и постоянном токах. Понятие о 

плотности тока на электроде. Вольт-амперная характеристика дуги. Способы возбуждения 

дуги. Стабилизаторы горения дуги. 

 

Тема 2. Сварочные агрегаты, трансформаторы, выпрямители, преобразователи 

Особенности их устройства. Функции отдельных узлов (понижающих трансформа- 

торов, выпрямителей, дросселей, охлаждающих вентиляторов, электромагнитных 

клапанов, осцилляторов, блоков управления для контроля расхода газа, охлаждающей 

воды и воздуха). Способы регулирования сварочного тока. Продолжительность 

включения (ПВ, %). 

Тема 3. Виды источников питания 

Виды источников питания для различных способов сварки плавлением, назначение, 

принцип действия, внешние вольт-амперные и динамические характеристики. 

Сравнительные характеристики различных источников питания. Понятие напря- 

жения холостого хода, максимальной и номинальной мощности источника питания. 

Подключение сварочных источников питания. Инверторные источники тока. Много- 

постовые источники тока. Балластные реостаты и их назначение. Обозначения на 

табличках сварочных источников. 

Характерные неисправности источников тока и способы их устранения. Методы 

измерения, контроля и регистрации параметров режима сварки. Требования к 

современным источникам сварочного тока для сварки магистральных нефтепроводов.



1.2. ОБЩЕТЕХНИЧЕСКИЙ КУРС 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

предмета «Черчение» 

Тематический план 

№ 

п/п 

Темы Кол-во 

часов 

1 Чтение чертежей и технологических схем 1 

2 Сборочные чертежи 1 

3 Чертежи-схемы 1 

4 Технологические карты и эскизы 1 
 ИТОГО: 4 

 

П Р О Г Р А М М А 

 

Тема 1. Чтение чертежей и технологических схем 

Ознакомление с «Единой системой конструкторской документации» (ЕСКД). 

Формат чертежа, масштаб, линии, виды, разрезы, сечения. 

Упражнения в чтении рабочих чертежей с разрезами и сечениями. 

Понятия об эскизах, отличие их от рабочих чертежей. Последовательность работы 

при выполнении эскизов с натуры. 

Тема 2. Сборочные чертежи 

Назначение сборочных чертежей. Обозначения, надписи и штриховки смежных 

деталей на сборочном чертеже. Спецификация деталей на сборочных чертежах. 

Тема 3. Чертежи-схемы 

Назначение чертежа-схемы. Отличие чертежа-схемы от сборочного чертежа. Схемы 

кинематические, гидравлические, пневматические, электрические. Основные условные 

графические и буквенные обозначения в схемах. 

Тема 4. Технологические карты и эскизы 
Условные обозначения разделки кромок, различных типов швов и видов сварных 

соединений на чертежах и эскизах. Обозначение порядка наложения и характеристик 

швов. 

2. ОБЩЕТЕХНИЧЕСКИЙ КУРС 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

 

предмета «Охрана труда» 

Тематический план 

№ 

п/п 

Темы Кол-во 

часов 

1 Введение 1 

2 Общие требования безопасности труда 2 

3 Требования безопасности труда при выполнении 

электросварочных работ 

2 

4 Основы промышленной санитарии и личной гигиены 2 

5 Электробезопасность 2 

5 Пожарная безопасность 2 

6 Охрана окружающей среды 1 
 ИТОГО: 12 



П Р О Г Р А М М А 

 

Тема 1. Введение 

Основные задачи предмета «Охрана труда». Основные меры предупреждения и 

профилактики аварий и опасностей в процессе выполнения электросварочных работ 

Влияние опасных и вредных производственных факторов на здоровье трудящихся (в 

соответствии со стандартом ССБТ «Опасные и вредные факторы. Классификация»). 

Основные законодательные акты по охране труда, их содержание и требование. 

 

Тема 2. Общие требования безопасности труда 

Основные положения законодательства об охране труда. Службы государственного 

надзора за безопасностью труда, безопасной эксплуатацией оборудования, установок и 

сооружений в отрасли. Ответственность руководителей за соблюдение норм и правил 

охраны труда. Ответственность за не выполнение инструкций по безопасности труда. 

Охрана труда и меры безопасности в заготовительном производстве, при монтаже 

систем центрального отопления, водоснабжения, канализации, вентиляционных систем. 

Электробезопасность. Опасность поражения электрическим током. Действие 

электрического тока на организм человека. Виды электротравм. Правила оказания первой 

помощи при поражении электрическим током. 

Электрозащитные средства и правила пользования ими.. Технические мероприятия 

для обеспечения безопасности выполнения работ. 

Общие правила безопасной работы с электроинструментами, приборами и 

переносными светильниками. 

 

Тема 3. Требования безопасности труда при выполнении электросварочных работ 

Электросварка. Требования к рабочему месту электросварщика ручной сварки. 

Электробезопасность при электросварке. Меры безопасности при сварке в замкнутых 

пространствах. 

Газосварка. Требования к рабочему месту газосварщика. Меры безопасности при 

работе с карбидом кальция. Хранение и перевозка баллонов с газом. 

Задачи персонала, ответственность, надзор за выполнением правил. 

Классификация защитных средств, требование к ним. Определение защитных 

средств. Основные и дополнительные защитные средства. 

Предупредительные плакаты в зависимости от видов производимых работ и 

ограждения рабочего места. 

 
 

Тема 4. Основы промышленной санитарии и личной гигиены 

Промышленно-санитарное законодательство. Органы санитарного надзора, их 

значение и роль в охране труда. 

Основные понятия о гигиене труда. Гигиенические нормативы. Рациональный режим 

труда и отдыха. Режим рабочего дня. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход 

за ней и правила ее хранения. 

Производственная санитария, ее задачи. Санитарно-гигиенические нормы для 

производственных помещений и рабочей зоны. Санитарно-технологические мероприятия, 

направленные на максимальное снижение загрязнения воздуха рабочих помещений в 

рабочих местах. Виды вентиляционных устройств, отопления и освещения 

производственных помещений, правила их эксплуатации. Санитарный уход за 

производственными и другими помещениями.



Профилактика профессиональных заболеваний и производственного травматизма. 

Краткая санитарно-гигиеническая характеристика условий труда на рабочем месте 

электрогазосварщика. 

Мероприятия по устранению производственных опасностей и профессиональных 

вредностей, искоренению причин, порождающих производственный травматизм. 

Показатели и методы определения оценки состояния условий труда. Аттестация 

рабочего места электрогазосварщика. 

Самопомощь и оказание первой помощи при несчастных случаях. 

Основные понятия о гигиене труда. Понятие об утомляемости. Значение 

рационального режима труда и отдыха. Значение правильной рабочей позы. Режим 

рабочего дня. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее 

хранения. Санитарные требования к рабочим помещениям. Значение правильного 

освещения помещений и рабочих мест; требования к освещению. Необходимость 

вентиляции производственных помещений. Виды вентиляции. Производственные 

вредности и меры борьбы с ними. Меры предосторожности при работе в холодное время 

года на открытом воздухе. Работа в помещении с повышенной температурой, 

запыленной и загазованной воздушной средой. 

Воздействия вибрации и шума на организм человека. Производственный 

травматизм. 

Понятие о производственном травматизме и профессиональных заболеваниях. 

Основные причины производственного травматизма при выполнении сварочных работ. 

Первая помощь пострадавшим и самопомощь при травмах. 

 

Тема 5. Электробезопасность 

Действия электрического тока на организм человека. Виды поражений 

электрическим током. Правила безопасности при работе с электроинструментом, 

электроустановками. 

Индивидуальные средства защиты от поражения электрическим током. Первая 

помощь при поражении электрическим током. 

 
 

Тема 6. Пожарная безопасность 

Определение процесса горения и пожара. Необходимые условия для протекания 

процессов горения и пожара. 

Классификация взрывоопасных и пожароопасных зон. Обеспечение пожарной 

безопасности при выполнении работ по профессии, проведении огневых работ 

(электрогазовых сварочных работ). 

Пожарная безопасность на территории и в цехах. Правила поведения при пожаре или 

на территории предприятия. Порядок сообщения о пожаре в пожарную охрану. 

Особенности тушения пожаров. Первичные средства пожаротушения, уход за ними и 

область применения (пожарные краны, пенные, углекислотные и порошковые 

огнетушители и т.д.). 

Стационарные системы пожаротушения. Пожарная сигнализация. Включение 

стационарных огнегасительных установок. Эвакуация людей и материальных ценностей, 

первая помощь пострадавшим при пожаре. Оказание помощи пожарным подразделениям. 

 

Тема 7. Охрана окружающей среды 

Закон Российской Федерации «Об охране окружающей природной среды». 

Экологические права и обязанности граждан России. 

Административная и юридическая ответственность руководителей производств и 

граждан за нарушения в области рационального природопользования и охраны 

окружающей среды.



 

Источники и виды загрязнения окружающей среды. Создание нормального 

экологического состояния окружающей среды в зонах с источниками загрязнения 

окружающей среды. 

Персональные возможности и ответственность рабочих данной профессии в деле 

охраны окружающей среды. 

1.3. СПЕЦИАЛЬНЫЙ КУРС 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

предмета «Специальная технология» 

Тематический план 

№ 

п/п 

Темы Кол-во 

часов 

1 Введение 1 

2 Гигиена труда, производственная санитария и профилактика 

травматизма 

2 

3 Электросварочное оборудование 8 

4 Газосварочное оборудование и оборудование для резки 10 

5 Технология ручной электродуговой сварки 24 

6 Технология газовой сварки, кислородной и газоэлектрической 

резки 

26 

7 Охрана окружающей среды 1 
 ИТОГО: 72 

 

П Р О Г Р А М М А 

 

Тема 1. Введение 

Преимущества сварки перед другими видами соединений. Вклад ученых в развитие 

сварочной науки и техники. Классификация способов сварки. Значение и область 

применения ручной электродуговой сварки покрытыми электродами, ручной сварки 

неплавящимся электродом в аргоне, газовой сварки, кислородной и газоэлектрической 

резки. Применение указанных способов сварки при выполнении монтажных и специальных 

строительных работ. Основные положения и требования к сварщикам 

«Правил аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства». 

 

Тема 2. Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма 

Основные понятия о гигиене труда. Понятие об утомляемости. Значение 

рационального режима труда и отдыха. Значение правильной рабочей позы. Режим 

рабочего дня. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее 

хранения. Санитарные требования к рабочим помещениям. Значение правильного 

освещения помещений и рабочих мест; требования к освещению. Необходимость 

вентиляции производственных помещений. Виды вентиляции. Производственные 

вредности и меры борьбы с ними. Меры предосторожности при работе в холодное время 

года на открытом воздухе. Работа в помещении с повышенной температурой, 

запыленной и загазованной воздушной средой. 

Воздействия вибрации и шума на организм человека. Производственный 

травматизм.



Понятие о производственном травматизме и профессиональных заболеваниях. 

Основные причины производственного травматизма при выполнении сварочных работ. 

Первая помощь пострадавшим и самопомощь при травмах. 

 

Тема 3. Электросварочное оборудование 

Классификация источников питания сварочной дуги и требования к ним. Источники 

питания для газоэлектрической резки. 

Сварочные трансформаторы. Классификация трансформаторов. Устройство, 

паспортные данные и технические характеристики наиболее распространенных типов 

трансформаторов. Способы регулирования сварочного тока. Обслуживание сварочных 

трансформаторов. 

Сварочные выпрямители. Классификация выпрямителей. Их устройство, паспортные 

данные и технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока. Область 

применения выпрямителей, их преимущества и недостатки. 

Обслуживание сварочных выпрямителей. 

Сварочные преобразователи. Однопостовые и многопостовые сварочные 

преобразователи, сварочные агрегаты и устройства, паспортные данные и технические 

характеристики. Способы регулирования сварочного тока. Сварочные преобразователи для 

сварки в защитных газах. Обслуживание сварочных преобразователей. 

Возможные неисправности источников питания сварочной дуги, их причины и 

способы устранения. Аппараты для повышения устойчивости горения дуги. Осцилляторы; 

их назначение, принцип работы, достоинства и недостатки. Включение осцилляторов в 

сварочную цепь и правила работы с ними. Импульсные возбудители дуги. 

Аппаратура для сварки в защитных газах. 

Установка для ручной сварки вольфрамовым электродом в аргоне. Устройство 

пульта управления. Аппаратура газового питания. Особенности устройства сварочной 

горелки. Регулирование силы сварочного тока и расхода защитного газа. Технические 

характеристики наиболее распространенных типов установок для ручной сварки в 

защитных газах. Обслуживание установок. 

 

Тема 4. Газосварочное оборудование и оборудование для резки 

Ацетиленовые генераторы. Метод получения ацетилена из карбида кальция в генераторах. 

Системы генераторов: вода на карбид, карбид в воду, контактный метод. Генераторы 

низкого, среднего и высокого давления. Принцип действия генераторов. Меры 

предосторожности при обращении с ацетиленовыми генераторами. 

Особое значение водного предохранительного затвора. Баллоны для сжатых газов. 

Назначение и устройство баллонов для газов. Давление, под которым работают баллоны. 

Баллоны для газообразного кислорода. Баллоны для ацетилена и пропан-бутановых 

смесей. Окраска баллонов для различных газов. Определение количества газа, 

содержащегося в баллоне. 

Редукторы для газов. Назначение, принцип действия кислородных, ацетиленовых, пропан-

бутановых и аргоновых редукторов. Правила обращения с редукторами. 

Газораспределительные рампы. Их назначение и принцип устройства. Шланги и 

трубопроводы для газов. Их виды и требования, предъявляемые к ним. Способы соединения 

шлангов. 

Сварочные горелки. Их типы и принцип действия. Инжекторные и безинжекторные 

горелки. Наконечники. Вентили. Правила обращения с горелками и уход за ними. 

Быстроизнашивающиеся детали горелок. Методы ремонта деталей горелок. Ремонт горелок 

в мастерских и полевых условиях. 

Возможные неполадки в работе газосварочной аппаратуры, способы их предупреждения и 

устранения.



Резаки для кислородной резки. Назначение и область применения резаков с использованием 

ацетилена и пропан-бутановых смесей. Их отличие от горелок. Принцип работы, 

технические данные. 

Керосино-кислородный резак. Принцип работы. Область применения и технические 

данные. 

Резаки для резки с кислородной завесой. Принцип работы и область применения. 

Эксплуатация резаков, возможные неполадки в работе, способы их устранения и 

предупреждения. Профилактический осмотр и ремонт резаков. Резаки для 

газоэлектрической резки. Резаки для воздушно-дуговой и плазменной   резки. Область их 

применения, принцип действия и технические данные. Возможные неполадки, их 

предупреждение и устранение. 

 
 

Тема 5. Технология ручной электродуговой сварки 

Общие сведения. Классификация видов сварки. Сварка плавлением. Сварка давлением. Общая 

характеристика каждого вида сварки. 

Сварочная дуга и ее свойства. Понятие об электрической сварочной дуге. Условия, 

необходимые для возникновения и поддержания дуги. Длина дуги и напряжение на ней. 

Прямая и обратная полярность. Распределение температур и тепла в зонах дуги. 

Процессы плавления и переноса металла в дуге. Потери на угар и разбрызгивание. 

Влияние магнитных полей на дугу. Особенности горения дуги в защитных газах. 

Сварные соединения и швы. Определение понятий: сварное соединение, сварной 

шов, кромки. Типы сварных швов по виду соединений. Типы сварных швов   по форме 

подготовленных кромок. Типы сварных швов в зависимости от их расположения в 

пространстве. ГОСТ на основные типы и конструктивные элементы швов сварных 

соединений. 

Техника сварки. Очистка поверхности металла перед сваркой, ее значение для качества 

сварки, методы очистки. Зачистка швов после сварки. Сборка соединений под сварку и 

требования, предъявляемые к сборке. Влияние зазора, угла скоса кромок, притупления и 

превышения кромок на качество сварного шва. Значение правильного нанесения при- 

хваток при сборке под сварку. 

Выбор режима сварки. Подбор диаметра и марки электрода, силы сварочного тока, 

защитного газа, присадочной проволоки. 

Техника зажигания дуги и поддержания ее горения при постоянной длине. Повторное 

зажигание дуги при смене электрода или случайном ее обрыве. Наплавка отдельных 

валиков. 

Поперечные колебательные движения электродом. Передвижение электрода вдоль шва. 

Техника сварки коротких, длинных, однослойных и многослойных стыков и угловых швов. 

Техника сварки в нижнем и вертикальном положениях шва. Особенности сварки 

горизонтальных швов на вертикальной плоскости. 

 

Тема 6. Технология газовой сварки, кислородной и газоэлектрической резки 

Технология газовой сварки. Сущность процесса газовой сварки. Образование 

сварочного пламени. Строение и форма сварочного пламени. Физико-химические 

процессы, происходящие в газовом пламени. Температура, мощность, тепловой баланс, 

коэффициент полезного действия и регулирование газового пламени при пользовании 

ацетиленом и его заменителями. Тепловое действие сварочного пламени. 

Образование сварного шва. Структура сварного шва и околошовной зоны. Зона 

термического влияния при газовой сварке. Структура околошовной зоны. Основные 

элементы подготовки кромок и их размеры при сварке металла одинаковой и разной 

толщины.



Способы подготовки кромок. Очистка кромок перед сваркой от следов масла, краски, 

ржавчины, окалины, влаги. Методы очистки металлов от окалины. 

Сборка конструкций под сварку. Связь качества сборки с качеством сварной 

конструкции. Допускаемые зазоры и смещения при сборке. Порядок постановки при- 

хваток. Приспособления для сборки и сварки конструкций. Левый и правый способы 

сварки листовых конструкций и трубопроводов. Их преимущества и недостатки. 

Газовая сварка во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного, 

изделий из углеродистых сталей и цветных металлов. Движение горелки и проволоки при 

сварке различных швов. 

Режим сварки. Выбор режима сварки в зависимости от вида и толщины свариваемого 

металла. 

Технология сварки конструкций из углеродистой стали Газовая сварка при монтаже 

воздуховодов, фильтров, кожухов и других вентиляционных устройств из металла 

толщиной до 2 мм с отбортовкой кромок. Виды соединений. Величина отбортовки в 

зависимости от толщины металла. Технология отбортовки в зависимости от толщины 

металла. Технология сварки листов толщиной до 1,5-2 мм без присадки. Сварка листов 

толщиной более 2 мм с присадкой. Выполнение прихваток. 

Техника сварки. 

Технология кислородной резки. Основные условия резки металлов. Подготовка ме- талла 

к резке. Разметка вырезанных деталей. Начало процесса резки. Положение резака и 

расстояние между мундштуком и поверхностью разрезаемого металла при работе 

на ацетилене и газах-заменителях. Мощность подогревающего пламени, давление ре- 

жущего кислорода и скорость резки. Технология резки тонколистового и 

толстолистового металла.  Ширина и чистота реза. Влияние содержания углерода и 

химического состава примесей в стали на процесс ее резки. 

Технология газоэлектрической резки. 

Технология дуговой резки. Сущность процесса. Область применения. Технология 

разделительной и поверхностной резки. Плазменная резка. Область применения. Сущность 

процесса. Технология резки углеродистых, специальных сталей и цветных металлов. 

Кислородно-дуговая резка. Сущность процесса. Технология резки. 

 

Тема 7. Охрана окружающей среды 

Административная и юридическая ответственность руководителей производства и 

граждан за нарушения в области рационального природопользования и охраны окру- 

жающей среды. Загрязнение атмосферы, вод, земель и его прогноз. Научно-технические 

проблемы природопользования, передовые экологически приемлемые технологии. 

Отходы производства. 

Очистные сооружения. 

Безотходные технологии.



2.ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ 

 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И ПРОГРАММА 

Производственного обучения 

Тематический план 

№ 

п/п 

Темы Кол-во 

часов 

1 Знакомство с предприятием 1 

2 Подготовка металла к сварке 7 

3 Освоение приемов электросварочных работ 8 

4 Освоение приемов газосварочных работ 8 

5 Освоение приемов резки металла 36 

6 Обучение приемам выполнения работ электрогазосварщика 

на объектах предприятия 

24 

7 Самостоятельное выполнение работ 

электрогазосварщика 2-3-го разряда 

48 

 ИТОГО: 132 

 

ПРОГРАММА 

 

Тема 1. Знакомство с предприятием 

Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии Вводный 

инструктаж по безопасности труда. 

Ознакомление с предприятием, характером выполняемых сварочных работ и работ по 

кислородной и газоэлектрической резке. 

Ознакомление с рабочим местом электрогазосварщика, порядком получения и хранения 

сварочных материалов, защитных газов и инструмента. 

Инструктаж на рабочем месте по безопасности труда. 

Ознакомление с правилами внутреннего распорядка, противопожарными 

мероприятиями, требованиями производственной санитарии и личной гигиены на 

производстве. 

 

Тема 2. Подготовка металла к сварке 

Ознакомление с правилами и приемами подготовки металла к сварке. 

Освоение приемов правки и гибки пластин. Разметка при помощи линейки, угольника, 

циркуля, по шаблону. Освоение приемов рубки пластин, резки пластин и труб ножовкой. 

Очистка поверхностей пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и 

плоскостей пластин, 

Опиливание труб. 

Разделка кромок под сварку при помощи рубки и опиливания. Вырубка и разделка 

зубилом недоброкачественного участка под последующую сварку. Подготовка изделий, 

узлов и соединений под сварку. 

 

Тема 3. Освоение приемов электросварочных работ 

Упражнения по практическому освоению электросварочного оборудования. 

Присоединение сварочных проводов и кабелей, настройка заданного режима. Упражнения 

в обслуживании источников тока. Включение и выключение сварочного агрегата с 

двигателем внутреннего сгорания.



Освоение приемов электросварочных работ. Отработка приемов прихватки деталей, 

изделий, конструкций во всех пространственных положениях. Зачистка швов после 

сварки. 

Наплавочные работы. Отработка приемов заварки дефектных деталей и узлов 

различных конструкций. Выбор сварочных материалов, режима наплавки и заварки, 

отработка приемов. Заварка дефектных мест в сварных швах. 

 

Тема 4. Освоение приемов газосварочных работ 

Упражнения по практическому освоению газосварочного оборудования (подготовка к 

работе, установка рабочего давления в баллонах, выбор номера наконечника, устранение 

неполадок в работе оборудования, тушение и регулирование пламени и др.). Основные 

приемы газосварочных 

работ. Наплавка и сварка шва во всех пространственных положениях. 

Отработка упражнений по наплавке смежных и параллельных валиков в направлениях 

слева направо, справа налево, от себя, к себе. Сварка стыковых соединений с 

двухсторонним скосом кромок. Многослойная сварка. Зачистка швов после положения 

каждого слоя. 

Отработка упражнений по наплавке валиков на стальные пластины по прямой и 

кривой левым и правым способами. 

 

Тема 5. Освоение приемов резки металла 

Освоение оборудования и приборов для ручной резки металлов. Подбор режимов 

резки различными методами. Отработка упражнений по кислородной резке пластин, по 

электродуговой резке пластин различной толщины по прямой, по кривой и по разметке. 

Резка металла различного профиля. 

Отработка упражнений по ручной воздушно-дуговой поверхностной и 

разделительной резке пластин из углеродистой стали и чугуна. 

Отработка приемов резки в различных пространственных положениях 

 

Тема 6. Обучение приемам выполнения работ электрогазосварщика на объектах 

предприятия 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда при производстве 

сварочных работ. 

Подготовка оборудования и инструмента к работе. Обучение приемам прихватки 

деталей, изделий в нижнем, вертикальном, горизонтальном положениях. 

Отработка упражнений по сварке несложных деталей, узлов и конструкций. Заварка 

раковин и трещин. Наплавка поверхностей. Отработка приемов резки простых деталей 

из углеродистых сталей. Резка стального легковестного и тяжеловесного металлолома. 

Зачистка швов после сварки и резки. Подогрев конструкций и деталей при правке. 

 

Тема 7. Самостоятельное выполнение работ электрогазосварщика 2-3-го разряда 

Самостоятельное выполнение работ по ручной электродуговой и газовой сварке, 

кислородной и газоэлектрической резке в соответствии с квалификационной характе- 

ристикой электрогазосварщика 2-3-го разряда. 

 
 

КВАЛИФИКАЦИОННАЯ (ПРОБНАЯ) РАБОТА



ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

для аттестации рабочих по профессии 

«Электрогазосварщик» 

Билеты 

 

Билет № 1 

1. Сварочная проволока, свойства, марки, назначение и применение. 

2. Сущность и назначение процесса сварки. Краткая характеристика основных видов 

сварки плавлением. 

3. Основные причины производственного травматизма при выполнении сварочных 

работ. 

 
Билет № 2 

1. Источники питания постоянного тока, их классификация и технические 

характеристики. 

2. Резка металлов и ее сущность. Виды резки и ее применение. Технические 

характеристики различных видов резки. 

3. Действие электрического тока на организм человека, виды поражения и защита от 

прикосновения к токоведущим частям. 

 
Билет № 3 

1. Устройство сварочного аппарата для механизированной дуговой сварки. 

2. Электрическая сварочная дуга. Условия необходимые для ее возникновения и 

горения и ее характеристики. 

3. Производственные источники воспламенения, их характеристики и причины 

образования. 

 
Билет № 4 

1. Основные понятия о металлургических процессах, протекающих при сварке. 

2. Устройство сварочной газовой горелки. 

3. Первичные средства тушения пожаров и правила пользования ими. 

 
Билет № 5 
1. Зависимость свойств металлов от их структуры и химического состава. 

2. Устройство баллонов для сжатого воздуха или газов. Назначение их окраски. 

3. Основные требования пожарной безопасности при проведении сварочных работ. 

 
Билет № 6 

1. Материалы, применяемые для электродуговой сварки, их назначение и краткая 

характеристика. 

2. Технология ручной дуговой сварки. Выбор режимов и техники сварки во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

3. Первичные средства тушения пожаров и правила пользования ими. 

 
Билет № 7 

1. Порядок обозначения сварных швов на чертежах. 

2. Технология ацетилено-кислородной сварки. Выбор диаметра присадочной проволоки и 

режимов сварки в зависимости от толщины свариваемого металла. 

3. Правила безопасности при работе с газовой аппаратурой, баллонами.



Билет № 8 

1. Дефекты сварных швов. Их виды и способы предотвращения и исправления. 

2. Сущность процесса кислородной резки. 

3. Правила безопасности при эксплуатации, хранении и транспортировки баллонов с 

газами. 

 
Билет № 9 

1. Оборудование и аппаратура для газовой сварки, назначение, виды, классификация и 

правила эксплуатации. 

2. Особенности и технология резки с использованием газов - заменителей ацетилена. 

3. Правила безопасной работы с применением горючих газов, жидкостей, 

взрывоопасными смесями. 

 
Билет № 10 

1. Оборудование и аппаратура для газовой резки, назначение, виды, классификация и 

правила эксплуатации. 

2. Дефекты и их влияние на прочность сварных соединений. Основные меры борьбы с 

появлением дефектов. Методы контроля сварных соединений. 

3. Первая помощь при поражении электрическим током. 

 
Билет № 11 

1. Порядок подбора сварочного провода для присоединения к электрической сети. 

2. Особенности сварки простых деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей. 

3. Основные правила личной гигиены электрогазосварщика. 

 
Билет № 12 

1. Основные показатели свариваемости металлов и их сплавов. 

2. Назначение и разделка кромок под сварку. 

3. Спецодежда, используемая электрогазосварщиком при работе. Требования к ней. 

 
Билет № 13 
1. Способы электросварки в защитных газах. 

2. Порядок и техника выполнения вертикальных угловых швов. 

3. Причины возникновения пожаров при сварочных работах. 

 
Билет № 14 

1. Назначение прихваток при сборке деталей. 

2. Влияние зазора и угла скоса кромок на качество сварного шва. 

3. Порядок подбора защитного стекла для щитка сварщика. 

 
Билет № 15 

1. Классификация электроизмерительных приборов. 

2. Какие типы машин используются для резки металла? Их устройство и принцип 

действия. 

3. Правила обращения с горелками, уход за ними.



МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ 

 

профессионального обучения (профессиональной подготовки и повышения 

квалификации рабочих) по программе «Электрогазосварщик» 

 

Основная литература: 

1. Герасименко А.И. «Справочник начинающего электрогазосварщика» - Ростов н/Д: 

«Феникс», 2013. 

2. Щербаков М.М., Тюрина С.А. «Электросварка» - Ростов н/Д: «Феникс», 2015. 

3. Банников Е.А. «Электрогазосварщик» - Минск: «Букмастер», 2012. 

4. Мещеряков В.М. «Технология конструкционных материалов и сварка» - Ростов 

н/Д: «Феникс», 2008. 

5. Гродский В.С. «Экономическая теория» - СПб.:Питер, 2013. 

6. Журавлева Л.В. «Электроматериаловедение».-М.:ПрофОбрИздат, 2001. 

5. Шихин А.Я. «Электротехника»- М.:Высшая школа 1989 

6. Чумаченко Г.В. «Техническое черчение» - М.:КНОРУС, 2013 

7. Охрана труда: учебное пособие /Ю.П. Попов. – 4-е изд., перераб. – М.:КНОРУС, 

2014. 

8. Охрана труда. Универсальный справочник /Под ред. Г.Ю. Касьяновой (7-е изд., 

перераб. и доп.) – М.:АБАК, 2016. 

9. Потапова А.А. Экологическое право. - М: Проспект, 2016. 

10. Пожарная безопасность: всё обо всём/Под ред. Г.Ю. Касьяновой (7-е изд. Перераб. 

и доп.) – М.: АБАК, 2017. 

 
Дополнительная литература: 

1. Жегалина Т.Н. Сварщик. Технология выполнения ручной сварки.- М: Академкгига, 

2006 г. 

2. «Сварочные работы». - Белгород: Книжный клуб «Клуб семейного досуга», 2013. 

3. Константинов В.В. Материаловедение для металлистов. – М.: Высшая школа, 

1994. 

 

Основные нормативно-правовые акты: 

1. Конституция Российской Федерации от 12.12.1993 (с изменениями). 

2. «Трудовой кодекс Российской Федерации» от 30.12.2001 N 197-ФЗ (с изменениями 

и дополнениями). 

3. Федеральный закон от 29.12.2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации». 

4. Федеральный закон от 10 января 2002 г. № 7-ФЗ «Об охране окружающей среды» (с 

изменениями и дополнениями). 

5. Приказ федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному 

надзору от 21 ноября 2013 года № 558 «Об утверждении федеральных норм и правил 

в области промышленной безопасности «Правила безопасности для объектов, 

использующих сжиженные углеводородные газы». 

6. ГОСТ 12.0.003-2015. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Опасные и 

вредные производственные факторы. Классификация. 

7. ГОСТ 12.0.004-2015. Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Организация 

обучения безопасности труда. Общие положения. 

8. Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и 

тарифных разрядов, ОК 016-94, 01.11.2005 г. 

9. Единый тарифно-квалификационного справочник работ и профессий рабочих 1984 

года (с изменениями на 11 ноября 2008 г.) (выпуск 69, раздел «Газовое хозяйство 

городов, поселков и населенных пунктов»).



10. Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации (Минобрнауки 

России) от 18.04.2013 г. № 292 «Об утверждении Порядка организации и 

осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения». 

11. Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 № 513 «Об утверждении Перечня 

профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение». 

12. Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от от 28 

ноября 2015 г. N701н «Об утверждении профессионального стандарта 

«Сварщик». 

13. Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N 1101н 

«Об утверждении Правил по охране труда при выполнении электросварочных и 

газосварочных работ». 

14. ПОТ Р М-026-2003. Межотраслевые правила по охране труда при эксплуатации 

газового хозяйства организаций. 

15. ТИ-030-2002 Типовая инструкция по охране труда для электрогазосварщика. 

 
 

Интернет-ресурсы: 

Ссылки на учебные видео-, аудио- и др. материалы в ИНТЕРНЕТе: 

1. Электротравматизм https://www.youtube.com/watch?v=2HNm8dvThoc 

2. Электробезопасность https://www.youtube.com/watch?v=DZGfcZ9rRys 

3. Физические свойства газов. Техника безопасности при газосварке и газорезке 

https://www.youtube.com/watch?v=ZASg5rcixLk 

4. Тесты по специальности http://www.muc.kg/tests 

5. Газосварка для начинающих сварщиков (комплект видеоуроков) 

https://www.youtube.com/playlist?list=PLOmWCLjQjmObg7E19 

6. Видеоуроки по газовой сварке http://edumart.kz/ru/video/video-uroki-gazosvarki 

7. Серия видеоуроков по газосварке https://www.youtube.com/watch? 

v=dN8b5SvG5PM&index=1&list=PLOmWCLjQjmObg7E19GvZTNkrhVNI-Dsg2 

8. Советы начинающим газосварщикам https://www.youtube.com/watch? 

v=WHRXHshCuyw 

9. Техника безопасности при газосварочных работах https://www.youtube.com/watch? 

v=zEZ8UGUuW08 

10. Техника безопасности при газосварочных работах https://www.youtube.com/watch? 

v=Ci0nfuBZb0o 

11. Газовая сварка (обучающее видео) https://www.youtube.com/watch?v=lPo1XwibaWY 

 

Электронные ресурсы: 

Электронные книги: 

1. Носова Светлана «Основы экономики» – М.: КНОРУС 2014. 

2. Бессонов Л.А. «Электротехника»- М.:Юрайт, 2016. 

3. Жарский И.М. «Материаловедение» - Минск, Вышейшая школа, 2015. 

4. Быков Борис, Перов Василий «Оформление рабочих чертежей оптических деталей 

и выбор допусков на их характеристики» – М.: МГТУ им. Баумана, 2016. 

 

Видео: 

1. Баллоны для сжатых и сжиженных газов. 

2. Вентили на баллон мембранные 

3. Газовая сварка 

4. Основы дуговой сварки 

5. Редуктор кислородный БКО 50-4 баллонный газовый

http://www.youtube.com/watch?v=2HNm8dvThoc
http://www.youtube.com/watch?v=DZGfcZ9rRys
http://www.youtube.com/watch?v=ZASg5rcixLk
http://www.muc.kg/tests
http://www.youtube.com/playlist?list=PLOmWCLjQjmObg7E19
http://edumart.kz/ru/video/video-uroki-gazosvarki
http://www.youtube.com/watch
http://www.youtube.com/watch
http://www.youtube.com/watch
http://www.youtube.com/watch
http://www.youtube.com/watch
http://www.youtube.com/watch?v=lPo1XwibaWY


6. Ручная дуговая сварка MMA 

 

Презентации: 

1. Электробезопасность. 

2. Пожарная безопасность электроустановок. 

3. Пожарная безопасность. 

4. Способы защиты. 

5. Типичные ситуации. 

6. Газосварщик 

7. Электросварщик ручной сварки 

 

Плакаты: 

1. «Электробезопасность» 

 

Материально-техническая база 

Реализация программы требует наличия учебного кабинета. 

Оборудование учебного кабинета: учебные столы, стулья, флипчарт для маркера на 

подставке (или флипчарт для маркера). 

Технические средства обучения: компьютер, мультимедийная установка.
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